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© Maschine zum Verpacken von Zigaretten in Klappdeckelpackungen. 


© Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Ver- 
packen von Zigaretten in Klappdeckelpackungen, 
wobei zur Erhohung der Leistung von einem Zigaret- 
tentrichter Zigarettenblocke doppelbahnig abgefuhrt 
und mit Innenpapier umhuiK werden, urn auf Gurtfor- 
derem, die jeweils um eine doppeite Zelienteilung 
weiterschaltbar * sind, weiter verpackt und nachfol- 
gend doppelbahnig von diesen als Packchen zu 
einem Trockenrevolver gefuhrt zu werden. 
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Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Ver- 
packen von Zigaretten in Kiappdeckelpackungen 
mit einem Zigarettentrichter, aus dem Zigaretten 
jeweils in Zellen eines Blockrevoivers schiebbar 
sind, wobei dem Blockrevolver Zellen aufweisende 
Forderer nachgeschaltet sind, die mit Innenpapier-, 
Zargen- und Auflenpapierzufuhrungen sowie Fait-. 
Beleim- und Ubergabeeinrichtungen gekoppelt sind 
und denen sich ein Ubergaberevolver und ein 
mehrreihiger Trockenrevolver anschlietft, wobei ein 
Schieber zum Oberschieben von Packchen aus 
dem Ubergaberevolver in eine erste Reihe des 
Trockenrevolver und gegebenenfalls ein weiterer 
Schieber zum Oberschieben von Packchen von der 
ersten bzw. einer weiteren Reihe in eine nachfol- 
gende Reihe des Trockenrevolvers bzw. aus der 
letzten Reihe auf einen Abforcerer vorgesehen ist. 

Es ist bekannt, Zigaretten in Klappdeckelpak- 
kungen, sogenannte hinged-lid-Packungen, zu ver- 
packen. Hierzu wird ein zu verpackender Zigaret- 
tenblock zunachst in Innenpapier eingeschlagen 
und das so gebildete Innenpaket in einer Klappdek- 
kelschachtel, die aus einem entsprechenden Zu- 
schnitt gefaltet und geklebt wird, untergebracht. 
Der Entnahmebereich fur die Zigaretten aus der 
Klappdeckeischachtel ist hierbei von einer Zarge 
auf dre.i Seiten umgeben, die aus einem getrennten 
Zuschnitt gebildet und mit dem Zuschnitt fur die 
Klappdeckeischachtel verklebt wird. 

Urn Zigaretten in dieser Weise zu verpacken, 
sind beispielsweise aus der DE-C-3 046 063 Ma- 
schinen bekannt, die einen Zigarettentrichter auf- 
wersen, aus dem Zigaretten jeweils in Zellen eines 
Blockrevoivers schiebbar sind, .dem Zellen aufwei- 
sende Revolver, die mit innenpapier-, Zargen- und 
Aufienpapierzufuhrungen sowie. Fait-, Beleim- und 
Ubergabeeinrichtungen (Schieber) gekoppelt sind, 
nachgeschaltet sind, denen wiederum ein gewohn- 
lich mehrreihiger Trockenrevolver folgt Die gebil- 
deten Packchen werden in eine erste Reihe des 
Trockenrevolvers eingeschoben, urn nach entspre- 
chendem Umlauf in weitere Reihen weiter- und 
nach genugender Trocknungszeit ausgeschoben zu 
werden. Die mit derartigen Maschinen erreichten 
Verpackungsgeschwindigkeiten sind zwar recht 
hoch, ca; 400 Packchen pro Minute Oder mehr, 
jedoch laflt sich die Leistung durch Steigerung der 
Verpackungsgeschwindigkeit kaum mehr entschei- 
dend steigern. 

Zur Steigerung- dei* Verpackungsgeschwindig- 
keit ist- es beispielsweise aus der DE-A-3 639 994 
bekannt, die Verpackungsmaschine zweibahnig 
aufzubauen., Hierbei befindet sich jedoch die Ge- 
triebeanordnung zwischen den beiden Verpak- 
kungsbahnen. so daJ3 die Zuganglichkeit und Be- 
dienbarkeit sowie die Oberschaubarkeit beeintrach- 
tigt sind, und- die Zigarettentrichter sind unabhan- 
gig voneinander ausgebildet. 


Aufgabe der Erfindung ist. eine Maschine der 
. eingangs genannten Art zu schaffen, die bei guter 
Bedienbarkeit und schonender Zigarettenbehand- 
tung eine gro/Sere Leistung ermoglicht. 

5 Diese Aufgabe wird dadurch gelost. da/3 der 

Zigarettentrichter vier Auslasse zum Fullen von 
Zellen von zwei Kopfrevolvern aufweist, wobei sich 
an die beiden Blockrevolver zwei parallele, mit ei- 
ner Innenpapierstation und Faltorganen fur das In- 

io nenpapier um den Zigarettenblock zur Bildung von 
Innenpaketen gekoppelte, erste Transportketten an- 
schlte/Jen, die abgabeseitig benachbart zu einem 
quer dazu angeordneten. ersten Gurtforderer ange- 
ordnet sind. parallel zu dem ersten Gurtforderer ein 

75 zweiter Gurtforderer mit uberlappendem Ober- und 
Untertrumbereich zwischen diesen sowie ein' dritter 
Gurtforderer mit uberlappendem Ober- und Unter- 
trumbereich des zweiten und dritten Gurtforderers 
angeordnet sind, wobei zwischen dem ersten und 

20 zweiten Gurtforderer eine Obergabestation fur je- 
weils zwei Innenpakete vorgesehen ist, in die zwei 
Zargenzufuhrungen derart munden. dafl jeweils 
zwei Zargen zwischen den in der Obergabestation 
einander gegenuber befindlichen Zellen der beiden 

25 Gurtforderer positioniert und bei der Obergabe 
durch die Innenpakete in die Zellen des zweiten 
Gurtforderers gedruckt werden, und der dritte Gurt- 
forderer mit zwei StoBeln zum Einstoflen jeweils 
eines Aui3enpapierzuschnitts von jeweils einer Au- 

30 /tenpapierzufuhrung in eine Zelle des dritten Gurt- 
forderers gekoppelt und mit einer Obergabestation 
fur jeweils zwei von einer Zarge umgriffenen innen- 
paketen vom zweiten Gurtforderer versehen sowie 
nachfolgenden Querbeleim- und Falteinrichtungen 

35 fur in Querrichtung der Packchen nach au/ten uber- 
stehende Abschnitte der Au/tenpapierzuschnitte ge- 
koppelt ist, wobei sich an den dritten Gurtforderer 
zwei zu den ersten parallele, zweite Transportket- 
ten anschlieflen, die mit Langsbeleinv und Faltein- 

40. richtungen fur in Langsrichtung der Packchen nach 
auflen uberstehende Abschnitte der Au/tenpapier- 
zuschnitte gekoppelt und abgabeseitig benachbart 
zu jeweils einem Ubergaberevolver angeordnet 
sind, wobei ein Doppelschieber zum gleichzeitigen 

45 - Oberschieben von jeweils zwei Packchen aus zwei 
Zellen der Obergaberevolver in den Trockenrevol- 
ver vorgesehen ist, wobei die Langsrichtung der 
Zellen der Gurtforderer quer und in Transportrich- 
tung der Transportketten angeordnet ist und die 
t so * Gurtforderer jeweiis um zwei Zelienteilungencwei- 
tertaktbar sind. 

Hierdurch wird eine doppelbahnig arbeitende 
Maschine geschaffen, die somit einen doppelten 
AusstoB an Zigarettenpackchen im Vergleich zu 

55 einer einbahnigen Maschine - gleiche Verpak- 
kungsgeschwindigkeit vorausgesetzt - liefert. Insbe- 
sondere ergibt sich gleichzeitig eine gut uber- 
schaubare und zugangliche und damit gut bedien- 
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bare Maschine, bei der im Storfail Storungen leicht 
behebbar und der die Vsrpackungsmaterialien 
leicht zufuhrbar sind. Auch eine schonenda Ziga- 
rettenbehandlung kann gewahrleistet werden. in- 
dem dort, wo axial uberschoben wird, Vorkehrun- 
gen getroffen werden, urn nur auf die Filterseite der 
Zigaretten und nicht schlagartig auf diese einzuwir- 
ken. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind 
der nachfoigenden Beschreibung und den Unteran- 
spruchen zu entnehmen. 

Die Erfindung v/ird nachstehend anhand eines 
in den beigefugten Abbildungen dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiels naher erlautert. 

Ftg. la und 1b zeigen schematisch eine Front- 
ansicht einer Maschine zum Verpacken von Ziga- 
retten in Klappdeckelpackungen. 

Rg. 2a bis 2d zeigen schematisch die Maschi- 
ne von Fig. 1 in Draufsicht. 

Die dargestellte Maschine umfaBt einen am 
Maschinengestell 1 angecrdneten Zigarettentrichter 
2 mit insgesamt vier Ausiassen 3, in die Schachte 
4 fur jeweils eine im wesentiichen vertikale Zigaret- 
tenreihe munden. Im Zigarettentrichter sind Riittel- 
rollen 5 o.dgl. angeordnet, um ein entsprechendes 
Nachrutschen der Zigaretten zu den Ausiassen 3 
hin zu unterstutzen. Die Zigaretten werden aus den 
Ausiassen 3- jeweils in Zellen 6 von zwei Blockre- 
volvern 7 mit Hilfe von Schiebern (nicht dargestellt) 
geschoben. Das Einschieben der Zigaretten erfolgt 
hierbei abwechsetnd aus jeweils zwei benachbarten 
Ausiassen 3, wobei jede zweite Zelle 6 von einem 
AuslaJ3 3 her und die dazwischen leer verbliebene 
Zelle 6 nach dem Weitertakten vom anderen Aus- 
laJ3 3 her gefCIrt wird. Die Blockrevolver 7, in deren 
BereicH eine Ziga rettenkontrolie vorgesehen sein 
kann, sind gegenlaufig drehbar und ihre Zellen 6, 
deren Langsachsen sich in Richtung der zueinan- 
der paraiielen Revolverdrehachsen erstrecken, bef- 
. inden sich jeweils in Jhrer untersten, horizontalen 
Position in einer Ubergabeposition zu zwei paralle- 
. len, horizontal angeordneten Transportketten 8 fGr 
die von den Blockrevolvem 7 ubergebenen Zigaret- 
tenblocke. 

* Im Bereich jeder Transportkette 8 ist eine In- 
nenpapierstation 9 mit einer 

Innenpapierzufuhrungs-, " -wechsel- und 
schneideinrichtung vorgesehen, wobei das Innen- 
papier jeweils von einer von zwei ubereinander 
angeprdneten InnenDapierbobinen 1Q abgezogen 
wird. Der jeweilige Innenpapierabschnitt wird um 
den jeweiligen, von dsn Transportketten 8 gefor- 
derten Zigaretten block durch entsprechende Falter 
gefaltet, wobei gegebenenfalls des kopfseitige 
SchlieiSen des so gebildeten Innenpakets nach 
Obergabe hiervon an eine Zelle eines Gurtforderers 
1 1 erfolgen kann. 

Der Gurtforderer 11 ist im rechten NAfinkel zu 


den Transportketten 8 angeordnet und ist jeweils 
um zwei Zellenteilungen weitertaktbar Seine Zellen 
' fiuchten in der Ubergabestation von den Transport- 
ketten 8 zu dem Gurtforderer' 1 1 mit dem jeweili- 

5 gen Obertrum der Transportketten 8 und sind so- 
wohl stirnseitig als auch auSenseitig offen. Nach 
dem gegebenenfalls vorzunehmenden kopfseitigen 
SchlieBen der Innenpakete werden diese in eine 
Ubergabestation zu einem weiteren, Zellen aufwei- 

70 senden Gurtforderer 12 gefordert. Der Gurtforderer 
12 befindet sich teilweise mit seinem Obertrum 
unterhalb des Untertrum des Gurtforderers 11 und 
eines dritten Zellen aufweisenden Gurtforderers 13. 
Die drei Gurtforderer 11, 12, 13 sind horizontal in 

75 einer Vertikalebene angeordnet und besitzen samt- 
lich stirn- und auflenseitig offene, mit der Langs- 
richtung quer zur Transportrichtung angeordnete 
Zellen. 

In der Ubergabestation vom Gurtforderer 11 

20 zum Gurtforderer 12 mundet eine Zargenzufuhrung 
14 in einer Zargeneinlegeeinrichtung 15* -mit "der 
von der Zargenzufuhreinrichtung 14 zugefuhrte 
Zargen 16 zwischen zwei Paare von ubereihander- 
befindliche Zellen der beiden Gurtforderer 11. 12 

25 positioniert werden, so dafl die Zargen 16 beim 
Oberschieben der Innenpakete aus den Zellen des 
Gurtforderers 11 in die Zellen des Gurtforderers 12 
durch Schieber (ais Pfeile 17 angedeutet) in die 
aufnehmenden Zellen des Gurtforderers 12, das 

30 Innenpaket von unten und seitlich umgreifend, ge- 
druckt werden. Die Zargenzufuhrung 14 umfatft vier 
Zargenbobinen 18 sowie zwei Bobinenwechsel- 
und Zargenschneidstationen. 

Oberhalb des Gurtforderers 13 befinden sich 

35 zwei Magazine 19 fur Aui3en papierzuschnitte 
(Kartonzuschnitte), die Ober Transportbander 20, 
die Stapel 21 von Auflenpapierzuschnitten aufneh- 
men, nachgefiillt werden. Aus den beiden Magazi- 
nen 19 wird jeweils gleichzeitig ein Auflenpapierzu- 

40 schnitt 22 bodenseitig entnommen und uber einer 
Zelle des Gurtforderes 13 angeordnet sowie mittels 
eines Stoflels (als Pfeil 23 angedeutet) *in die jewei- 
lige Zelle gesto/ten. Nachdem die Au/Jenpapierzu- 
schnitte 22 eine Zipfelvorfalteinrichtung 24 passiert 

45 haben, erfolgt in einer Ubergabestation die Oberga- 
be der teilweise von den Zargen umgriffenen In- 
nenpakete von den Zellen im Obertrum des Gurt- 
forderers 12 zu den Zellen im Untertrum des Gurt- 
forderers 13 mittels Schieber. Nach Passieren ei- 

50 9 nes Zipfelumlegers 25 werden die nach autfen 
uberstehenden Lappen im Kopfbereich des AuBen- 
papierzuschnitts durch eine Querbeleimeinrichtung 
• 26 beleimt. um anschlieflend durch eine Fait- und 
Andruckeinrichtung 27 umgefaltet und angedruckt 

55 zu werden. 

Die schliefllich noch seitlich unverschlossenen 
Packungen werden anschlie/Jend in einer weiteren 
Ubergabestation "vom Obertrum des Gurtforderes 
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13 an zwei weitere, senkrecht dazu verlaufende 
Transportketten 28 ubergeben, urn entlang von 
Langsbeteimeinrichtungen 29 und Faltweichen 30 
zum Verkleben und Schliefien der Packungen im 
Seitenwandbereich gefuhrt zu werden. 5 

Von den Transportketten 28 geiangen die ge- 
schlossenen Pakete in Zellen 31 von zwei koaxia- 
len 0 bergaberevol vern 32, die geiaufig drehbar und 
derail angeordnet sind. dafl sich jeweils zwei Zel- 
len 31 in Obergabeposition zu einem Trockenrevol- io 
ver 33 benachbart und ubereinander angeordnet 
sowie mrt zwei Zellen 34 des Trockenrevolvers 33 
fluchtend befinden. 

Der Trockenrevol ver 33 ist mehrreihig, insbe- 
sondere dreireihig, wobei nach Aufnahme der 75 
Packchen von den Obergaberevolvern 32 diese um 
etwa 270° mitgefuhrt und dann in die zweite Reihe 
mittels eines entsprechenden Doppelschiebers 
uberschoben werden, wodurch gleichzeitig Pack- 
chen aus der zweiten in die dritte Reihe und aus 20 
der dritten auf einen Abforderer 35 geschoben 
werden. Auf diese Weise haben die Packchen eine 
genugend iange Aufenthaltsdauer im Trockenrevol- 
ver 33, von dem nur ca. 90* der ersten Reihe 
ungenutzt bleiben, d.h. bei Dreireihigkeit ein 2 3/4 25 
Umlaut fur jedes Packchen gewahrleistet wird. 

Im Maschinengestell 1 ist ein zentraler Antrieb 
36 angeordnet von dem die Einzelantriebe fur die 
einzelnen Maschinenaggregate abgeleitet sind. 

30 

Anspriiche 

1. Maschine zum Verpacken von Zigaretten in 
Kiappdeckelpackungen mit einem Zigarettent- 
richter (2), aus dem Zigaretten jeweils in Zellen 35 
(6) eines Blockrevolvers (7) schiebbar sind, 
wobei dem Blockrevolver (7) Zellen aufweisen- 
de Forderer {9. 11, 12 f 13, 28) nachgeschaltet 
sind, die mit Innenpapier-, Zargen- und Aufien- 
papierzufuhrungen (9, 14, 19) sowie Fait-, 40 
Beleim- und Obergabeeinrichtungen (24, 25, 
26, 27, 29, 30) gekoppelt sind und denen sich 
ein 0 bergaberevol ver (32) und ein mehrreihi- 
ger Trocken revolver (33) ansch lie/ft, wobei ein 
Schieber zum Oberschieben von Packchen aus 45 
dem 0 bergaberevol ver (32) in eine erste Reihe 
des Trockenrevolver (33) und gegebenenfalls 
ein weiterer Schieber zum Uberschieben von 
Packchen von der ersten bzw. einer weiteren 
Reihe in eine naohfolgende- Reihe des Trok- 50- 
kenrevolvers (33) bzw. aus der letzten Reihe 
auf einen Abforderer (35) vorgesehen ist, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der Zigarettent- 
richter (2) vier Ausiasse (3) zum Fullen von 
Zellen (6) von zwei Kopfrevoivern (7) aufweist, 55 
wobei sich an die beiden Blockrevolver (7) 
zwei parallele, mit einer Innenpapierstation (9) 
und Faltorganen fur das Innenpapier um den 


Zigarettenblock zur Bildung von Innenpaketen 
gekoppelte, erste Transportketten (8) anschlie- 
flen, die abgabeseitig benachbart zu einem 
quer dazu angeordneten. ersten Gurtforderer 
(11) angeordnet sind, parallel zu dem ersten 
Gurtforderer (11) ein zweiter Gurtforderer (12) 
mit uberlappendem Ober- und Untertrumbe- 
reich zwischen diesen sowie ein dritter Gurtfor- 
derer (13) mit uberlappendem Ober- und Un- 
tertrumbereich des zweiten und dritten Gurtfor- 
derers (12. 13) angeordnet sind, wobei zwi- 
schen dem ersten und zweiten Gurtforderer 
(11, 12) eine Obergabestation fur jeweils zwei 
Innenpakete vorgesehen ist. in die zwei Zar- 
genzufuhrungen (15) derart munden, da/3 je- 
weils zwei Zargen (16) zwischen den in der 
Obergabestation einander gegenuber befindli- 
chen Zellen der beiden Gurtforderer (11, 12) 
positioniert und bei der Obergabe durch die 
Innenpakete in die Zellen des zweiten Gurtfor- 
derers (12) gedruckt werden, und der dritte 
Gurtforderer (13) mit zwei Sto/Jeln zum Einsto- 
J3en jeweils eines Autfenpapierzuschnitts (22) 
von jeweils einer Aufienpapierzufuhrung (19) in 
eine Zelle des dritten Gurtforderers (13) ge- 
koppelt und mit einer Obergabestation fur je- 
weils zwei von einer Zarge (16) umgriffenen 
Innenpaketen vom zweiten Gurtforderer (12) 
versehen sowie nachfolgenden Querbeleim- 
und Falteinrichtungen (26, 27) fur in Querrich- 
tung der Packchen nach aufien uberstehende 
Abschnitte der Au/tenpapierzuschnitte gekop- 
pelt ist, wobei sich an den dritten Gurtforderer 
(1 3) zwei zu den ersten parallele, zweite Trans- 
portketten (28) anschlie/ten, die mit 
Langsbeleim- und Falteinrichtungen (29, 30) 
fur in Langsrichtung der Packchen nach auflen 
uberstehende Abschnitte der AuSenpapierzu- 
schnitte gekoppelt und abgabeseitig benach- 
bart zu jeweils einem Obergaberevolver (32) 
angeordnet sind, wobei ein Doppelschieber 
zum gleichzeitigen Uberschieben von jeweils 
zwei Packchen aus zwei Zellen (31) der Ober- 
gaberevolver (32) in den Trockenrevolver (33) 
vorgesehen ist, wobei die Langsrichtung der 
Zellen der Gurtforderer (11, 12, 13) quer und 
in Transportrichtung der Transportketten (8, 
28) angeordnet ist und die Gurtforderer (11, 
12, 13) jeweils um zwei Zeltenteilungen weiter- 
taktbar sind. *• « 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die beiden Kopfrevolver (7) ge- 
genlaufig angetrieben sind und ihre Obergabe- 
position zu den ersten Transportketten (8) in 
der untersten, horizontalen Zellenstellung be- 
sitzen. 
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3. Maschine nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 der erste und dritte Gurt- 
forderer (11, 13)'nebeneinander und der zweite 
Gurtforderer (12) unter diesen und mit beiden 

in Uberlappung angeordnet sind. 5 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet da/3 die Ubergabere- 
volver (32) derart nebeneinander angeordnet, 

da/J deren Zellen in der Ubergabestation zum w 
sich anschlieflenden Trocken revolver (33) be- 
nachbart ubereinander angeordnet sind. 

5. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4 f 
dadurch gekennzeichnet da/3 sie in Draufsicht is 
U-formig ist, wobei die beiden Seitenschenkel 

die ersten bzw. zweiten Trans portketten (8, 28) 
und der Mittetschenkel die Gurtforderer (11, 
12, 13) aufweisen. 

20 

6. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet da/3 die Aufienpapier- 
zufuhrung zwei Magazine (19) fur Auflenpa- 
pierzuschnitte (22) aufweist, in denen jeweils 

ein Forderband_(20) fur Stapel (21) von Aufien- 25 
papierzuschnitten (22) mundet. 

7. . Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die beiden Zar- 
genzufuhrungen (14) jeweiis zwei Zargenbobi- 30 
nen (18), eine Bobinenwechsel- sowie eine 
Zargenschneidstation umfasse'n. 


3S 
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